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Die wichtigsten Parameter fiir die Auswahl von Bohrmaschinen sind die Schnittgeschwindigkeit und die Schub-
kraft. Beide Parameter stehen in engem Verhaltnis zum Material, dem Bohrdurchmesser und der Leerlaufdreh-

zahl der verwendeten Bohrmaschine.

Die hier aufgefiinrten Bohrmaschinen zeichnen sich besonders durch ihr hervorragendes Leistungs- / Gewichts-
verhaltnis, ihrer Handlichkeit und die Standzeit im industriellen Dauereinsatz aus.

Das Angebotsspektrum umfasst zahlreiche Typen in den Werkzeugformen Gerade, Pistole und Winkel. Die Bohr-
maschinen sind mit Schnellspann- bzw. Zahnkransfutter, mit Spannzangenaufnahme oder ohne Werkzeugauf-

nahme lieferbar.

Die Serien 13SBM, 30SBM und
40SBM sind besonders durch
ihre kompakte Bauweise, ihre
Handlichkeit und Ergonomie, flr
den industriellen Dauereinsatz
geeignet. Der Spannbereich der
Bohrfutter reicht bis 10 mm. Die
Drehzahlbereiche von 500 -
20.000 min™ gewahrleisten ein
Arbeiten in allen Anwendungsbe-
reichen. Ein besonderer Vorzug
ist der reduzierte Drehzahlstart
Uber den Starthebel, der das
Ansetzen beim Bohren erheblich
erleichtert.

Die Serien 30PBM, 38PBM und
40PBM  zeichnen sich durch
Handlichkeit, kompakte Bauweise
und geringes Leistungsgewicht
aus. Der Spannbereich der Bohr-
futter reicht bis 13 mm. Die Dreh-
zahlbereiche von 450 bis 20.000
min" gewdhrleisten ein Arbeiten
in allen Anwendungsbereichen.
Ergonomie und Design lassen
verschiedene Griffpositionen fir
Links- und Rechtshéander, als
auch fir kleine H&nde zu. Ein
Seitenhandgriff ist im Lieferum-
fang enthalten.

Die Serien 13VBM (30°), 13WBM,
30WBM und 40WBM eignen sich
durch ihre kompakten Winkel-
kopfabmessungen besonders
beim Arbeiten in beengten Platz-
verhéltnissen. Der Spannbereich
der Bohrfutter reicht bis 13 mm.
Die Drehzahlbereiche von 500 bis
4500 min™ gewaéhrleisten ein
Arbeiten in allen Anwendungsbe-
reichen. Um die Kopfabmessun-
gen noch weiter zu reduzieren, ist
eine Spannzangenaufnahme fir
alle Winkel Bohrmaschinen liefer-
bar.

Alle Bohrmaschinen kdnnen durch Auswechseln des Bohrfutters gegen eine Klingenaufnahme, als kupplungsloser
Schrauber eingesetzt werden. Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt Zubehér fir Druckluft Bohrmaschi-

nen.
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Generell empfehlen wir zum vertikalen Arbeiten Gerade Bohrmaschinen und zum horizon-
talen Arbeiten Pistolen Bohrmaschinen einzusetzen. Fur Bohrdurchmesser > 6 — 8 mm
sind Pistolen Bohrmaschinen sinnvoll, da das Reaktionsmoment besser abgefangen wer-
den kann und die Vorschubkraft Gber den Griff leichter auszulben ist. Um die Reaktions-
momente auf das Handgelenk besser aufzufangen, liefern wir zu allen Bohrmaschinen
(Ausnahme die Serie 13SBM) einen Seitengriff (Norm prEN 792 1-12).

Alle vertikalen Bohrmaschinen der Serie 80PBM sind mit beidseitigem Handgriff ausges-
tattet, da diese vorrangig bei grossen Bohrdurchmesser zum Einsatz kommen.

Die Griffe der Bohrmaschinen sind nach modernsten Gesichtspunkten der Ergonomie
konzipiert und erméglichen mit ihren abgerundeten und gratfreien Formen unterschiedli-
che Griffhaltungen. Sie eignen sich gleichermassen fiir Links- und Rechtshénder, sowie
fir Anwender mit kleinen Handen.

Besonders bei der Serie 38PBM sind, zur Abstimmung auf die jeweiligen Einsatzfélle,
unterschiedliche Griffhaltungen mdglich, mit denen die Bohrmaschine genau und sicher
geflhrt wird um ein der Gesundheit schadliches Abknicken des Handgelenks zu vermei-
den.

Geometrie und optimierte Durchmesser des rutschfesten Griffs der Geraden Bohrmaschi-
nen sind darauf ausgelegt, dass der Anwender alle Reaktionsmomente abfangen sowie
die axiale Vorschubkraft sicher variieren kann. Ein spezieller Kunststoff sorgt bei den Ge-
raden Bohrmaschinen fir eine weiche Griffigkeit und einwandfreie Kalteisolierung der
Hand.

Alle Geraden und Winkelbohrmaschinen sind mit einem Starthebel, die Pistolen Bohrma-
schinen mit einer Starttaste ausgeristet. Einige Typen haben eine Starttaste mit verringer-
ter Betétigungskraft, die das Handling erleichtern. Alle Bohrmaschinen lassen sich mit
verringerter Anlaufdrehzahl starten, um das Ansetzen des Bohrers zu erleichtern.

Die ergonomische Gestaltung spielt hinsichtlich des Unfallschutzes der Anwender und der
Sicherheit der Arbeitsstatte eine entscheidende Rolle. Diese beiden Aspekte sind eben-
falls die Voraussetzung fir weniger Ausschuss und Produktionsausfall, sowie fir hdchste
Qualitatsanforderungen.

Bereits in der Konstruktionsphase wird besonderer Wert auf ein Vibrationsniveau von <
2,5 m/sec?, auf Schallddmpfung, Umweltfreundlichkeit und Handlichkeit gelegt.

Um die Vibration zu begrenzen, sollte, falls der Anwendungsfall es zulasst, eine Pistolen
Bohrmaschine gewahlt werden da diese immer vibrationsarmer als Gerade Bohrmaschine
ist. Ausserdem sollten die Bohrer so kurz wie mdglich gehalten werden.

Die Bohrmaschinen entsprechen in ihrer Schallddmpfung allen aktuellen internationalen
Vorschriften. Durch die gewissenhafte Auslegung der Antriebsmechanik konnten die me-
chanischen Gerausche erheblich reduziert werden. )

Alle Bohrmaschinen mit Ausnahme der Typen 80PBM... kdnnen sowohl mit Ol als auch
Olfrei eingesetzt werden. Dies ist ein entscheidender Vorteil in der Elektronik und Medizin-
technik, und tragt somit auch zur Kostenreduzierung durch die Luftaufbereitung bei und
reduzieren die Emissionswerte deutlich.

Das Gewicht der Bohrmaschinen senkt erheblich den Ermidungsfaktor und steigert die
Handhabung und das Handling der Bohrmaschinen.



VORSCHAU | PREVIEW

Winkel-Bohrmaschine

Stabschleifer

Turbo-Handschleifer

Gravierwerkzeug
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40SBM-26-ZKF10

30SBM-29-SSF8

Qualitit

2
%

Die kompakte Bauform und die einfa-
che Handhabung machen diese Bohr-
maschinen in allen Industriebereichen
zum Universalwerkzeug.

Ergonomie

®
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Modernes Griffdesign, ausgewahlte
Isoliermaterialien und eine ausgewo-
gene Balance mindern deutlich die Ar-
beitsbelastung des Anwenders.

FUr Links- und Rechtshander geeignet.
Leichte und bequeme Handhabung bei
einem Werkzeuggewicht zwischen 350
bis 1330 Gramm.

Die Bohrmaschinen kénnen sowohl mit
Ol als auch o&lfrei eingesetzt werden
und reduzieren somit die Emissions-
werte.
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13SBM-45-ZKF4

Produktivitit

Neue Materialien und Harteverfahren
steigern die Standzeit auf mehrere
Hunderttausend Montagezyklen.

Die hochwertigen Bohrfutter ermégli-
chen das schnelle und sichere Wech-
seln der Bohrwerkzeuge.

Durch den Austausch des Bohrfutters
gegen eine Klingenaufnahme, kon-
nen die Bohrmaschinen als Schrau-
ber ohne Kupplung verwendet wer-
den.



DRUCKLUFT BOHRMASCHINEN | AIR DRILLS

13SBM-45-SSF4 Gerade 0-4 4500 Hebel 0,480 32x185 6,0 SSF 76 <25
13SBM-45-ZKF4 Gerade 0-4 4500 Hebel 0,430 32x178 6,0 ZKF 76 <25
13SBM-45-J0 Gerade - 4500 Hebel 0,350 32x153 6,0 ohne 76 <25
30SBM-200-ZKF Gerade 0-6 20000 Hebel 0,625 40x190 9,0 SSF 76 <25
30SBM-65-SSF8 Gerade 0-8 6500 Hebel 0,840 40x205 9,0 SSF 76 <25
30SBM-65-ZKF8 Gerade 0-8 6500 Hebel 0,700 40x190 9,0 ZKF 76 <25
30SBM-65-3/8" Gerade - 6500 Hebel 0,570 40x157 9,0 ohne 76 <25
30SBM-54-SSF8 Gerade 0-8 5400 Hebel 0,840 40x205 9,0 SSF 76 <25
30SBM-54-ZKF8 Gerade 0-8 5400 Hebel 0,700 40x190 9,0 ZKF 76 <25
30SBM-54-3/8" Gerade - 5400 Hebel 0,570 40x157 9,0 ohne 76 <25
30SBM-38-SSF8 Gerade 0-8 3800 Hebel 0,840 40x205 9,0 SSF 76 <25
30SBM-38-ZKF8 Gerade 0-8 3800 Hebel 0,700 40x190 9,0 ZKF 76 <25
30SBM-38-3/8" Gerade - 3800 Hebel 0,570 40x157 9,0 ohne 76 <25
30SBM-29-SSF8 Gerade 0-8 2900 Hebel 0,840 40x255 9,0 SSF 76 <25
30SBM-29-ZKF8 Gerade 0-8 2900 Hebel 0,700 40x235 9,0 ZKF 76 <25
30SBM-29-3/8" Gerade - 2900 Hebel 0,570 40x197 9,0 ohne 76 <25
30SBM-17-SSF10 Gerade 1-10 1700 Hebel 1,090 40x255 9,0 SSF 76 <25
30SBM-17-ZKF10 Gerade 1-10 1700 Hebel 0,960 40x235 9,0 ZKF 76 <25
30SBM-17-3/8" Gerade - 1700 Hebel 0,735 40x197 9,0 ohne 76 <25
30SBM-10-SSF10 Gerade 1-10 1000 Hebel 1,090 40x255 9,0 SSF 76 <25
30SBM-10-ZKF10 Gerade 1-10 1000 Hebel 0,960 40x235 9,0 ZKF 76 <25
30SBM-10-3/8" Gerade - 1000 Hebel 0,735 40x197 9,0 ohne 76 <25
30SBM-5-SSF10 Gerade 1-10 500 Hebel 1,090 40x255 9,0 SSF 76 <25
30SBM-5-ZKF10 Gerade 1-10 500 Hebel 0,960 40x235 9,0 ZKF 76 <25
30SBM-5-3/8* Gerade - 500 Hebel 0,735 40x197 9,0 ohne 76 <25
40SBM-26-SSF10 Gerade 1-10 2600 Hebel 1,330 46x270 11,0 SSF 77 <25
40SBM-26-ZKF 10 Gerade 1-10 2600 Hebel 1,195 46x250 11,0 ZKF 77 <25
40SBM-26-1/2* Gerade - 2600 Hebel 0,970 46x213 11,0 ohne 7 <25
40SBM-18-SSF10 Gerade 1-10 1800 Hebel 1,330 46x270 11,0 SSF 77 <25
40SBM-18-ZKF10 Gerade 1-10 1800 Hebel 1,195 46x250 11,0 ZKF 7 <25
40SBM-18-1/2" Gerade - 1800 Hebel 0,970 46x213 11,0 ohne 77 <25

Auslieferung erfolgt mit:

< Spannschlissel bei Bohrmaschinen mit
Zahnkranzfutter, Aufhéngebligel, Seitengriff G 1/8" ® 5mm
(nicht bei 13SBM) und Betriebsanleitung

G 1/4" ® 8 mm
Auf Wunsch lieferbar: G 1/4" ® 8 mm
< Typen 13SBM mit Spannzangenfutter 0,5 bis
5,0 mm
%  Typen 30SBM mit Spannzangenfutter 0,5 bis
7,0 mm . . . .
N ! . . «  Die Luftverbrauchsangaben beziehen sich auf einen
< ;r(;)/pen 40SBM mit Spannzangenfutter 0,5 bis Fliessdruck von 6.3 bagr (1SO 2787)
mm N , .

RS
.

. . . . Die Angabe des Gerauschpegels entsprechen der ISO
*  Spannzangen sind nicht im Lieferumfang 3744 und der ISO/DIS — pr EN ISO 15744
enthalten. Bitte exira bestellen. Die Angabe der Vibration entspricht der ISO 8662.

<

RS
o<
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30PBM-49-SSF10

30PBM-29-ZKF8

80PBM-9-MK2

Qualitit

% Die kompakte Bauform und die einfa-
che Handhabung machen diese Bohr-
maschinen in allen Industriebereichen
zum Universalwerkzeug.

Ergonomie

% Modernes Griffdesign, ausgewahlte
Isoliermaterialien und eine ausgewo-
gene Balance mindern deutlich die Ar-
beitsbelastung des Anwenders.

¢+ FUr Links- und Rechtshander geeignet.

% Leichte und bequeme Handhabung bei =, tausend Montagezyklen. L
einem Werkzeuggewicht zwischen 670 % Die hochwertigen Bphrfutter ermoglichen
bis 4180 Gramm. das schnelle und sichere Wechseln der
Bohrwerkzeuge.

¢ Durch den Austausch des Bohrfutters ge-
gen eine Klingenaufnahme, kénnen die
Bohrmaschinen als Schrauber ohne Kupp-
lung verwendet werden.

Produktivitat

<+ Neue Materialien und Harteverfahren stei-
gern die Standzeit auf mehrere Hundert-

«+ Die Bohrmaschinen kdnnen sowohl mit
Ol als auch olfrei eingesetzt werden
und reduzieren somit die Emissions-
werte.



DRUCKLUFT BOHRMASCHINEN | AIR DRILLS
D

30PBM-200-ZKF6 Pistole 0-6 20000 Taste 0,730 38x180x155 9,0 ZKF 77 <25
30PBM-65-SSF8 Pistole 0-8 6500 Taste 0,940 38x196x155 9,0 SSF 77 <25
30PBM-65-ZKF8 Pistole 0-8 6500 Taste 0,800 38x180x155 9,0 ZKF 77 <25
30PBM-65-3/8" Pistole - 6500 Taste 0,670 38x150x155 9,0 ohne 77 <25
30PBM-54-SSF8 Pistole 0-8 5400 Taste 0,940 38x196x155 9,0 SSF 77 <25
30PBM-54-ZKF8 Pistole 0-8 5400 Taste 0,800 38x180x155 9,0 ZKF 77 <25
30PBM-54-3/8" Pistole - 5400 Taste 0,670 38x150x155 9,0 ohne 77 <25
30PBM-38-SSF8 Pistole 0-8 3800 Taste 0,940 38x196x155 9,0 SSF 77 <25
30PBM-38-ZKF8 Pistole 0-8 3800 Taste 0,800 38x180x155 9,0 ZKF 77 <25
30PBM-38-3/8" Pistole - 3800 Taste 0,670 38x150x155 9,0 ohne 77 <25
30PBM-29-SSF8 Pistole 0-8 2900 Taste 0,840 38x196x155 9,0 SSF 77 <25
30PBM-29-ZKF8 Pistole 0-8 2900 Taste 0,700 38x180x155 9,0 ZKF 77 <25
30PBM-29-3/8" Pistole - 2900 Taste 0,570 38x150x155 9,0 ohne 77 <25
30PBM-17-SSF10 Pistole 1-10 1700 Taste 1,180 38x233x155 9,0 SSF 77 <25
30PBM-17-ZKF 10 Pistole 1-10 1700 Taste 1,045 38x210x155 9,0 ZKF 77 <25
30PBM-17-3/8" Pistole - 1700 Taste 0,820 38x175x155 9,0 ohne 77 <25
30PBM-10-SSF10 Pistole 1-10 1000 Taste 1,180 38x233x155 9,0 SSF 77 <25
30PBM-10-ZKF10 Pistole 1-10 1000 Taste 1,045 38x210x155 9,0 ZKF 77 <25
30PBM-10-3/8" Pistole - 1000 Taste 0,820 38x175x155 9,0 ohne 77 <25
30PBM-5-SSF10 Pistole 1-10 500 Taste 1,180 38x233x155 9,0 SSF 77 <25
30PBM-5-ZKF 10 Pistole 1-10 500 Taste 1,045 38x210x155 9,0 ZKF 77 <25
30PBM-5-3/8" Pistole - 500 Taste 0,820 38x175x155 9,0 ohne 77 <25
38PBM-60-SSF10 Pistole 1-10 6000 Taste 1,080 38x223x155 10,0 SSF 77 <25
38PBM-60-ZKF 10 Pistole 1-10 6000 Taste 0,945 38x200x155 10,0 ZKF 77 <25
38PBM-60-3/8" Pistole - 6000 Taste 0,720 38x165x155 10,0 ohne 77 <25
38PBM-49-SSF10 Pistole 1-10 4900 Taste 1,080 38x223x155 10,0 SSF 77 <25
38PBM-49-ZKF 10 Pistole 1-10 4900 Taste 0,945 38x200x155 10,0 ZKF 77 <25
38PBM-49-3/8” Pistole - 4900 Taste 0,720 38x165x155 10,0 ohne 77 <25
38PBM-33-SSF10 Pistole 1-10 3300 Taste 1,080 38x223x155 10,0 SSF 77 <25
38PBM-33-ZKF 10 Pistole 1-10 3300 Taste 0,945 38x200x155 10,0 ZKF 77 <25
38PBM-33-3/8" Pistole - 3300 Taste 0,720 38x165x155 10,0 ohne 77 <25
38PBM-26-SSF10 Pistole 1-10 2600 Taste 1,080 38x223x155 10,0 SSF 77 <25
38PBM-26-ZKF 10 Pistole 1-10 2600 Taste 0,945 38x200x155 10,0 ZKF 77 <25
38PBM-26-3/8" Pistole - 2600 Taste 0,720 38x165x155 10,0 ohne 77 <25
40PBM-32-SSF10 Pistole 1-10 3200 Taste 1,540 46x222x170 11,0 SSF 77 <25
40PBM-32-ZKF10 Pistole 1-10 3200 Taste 1,400 46x200x170 11,0 ZKF 77 <25
40PBM-32-1/2" Pistole - 3200 Taste 1,180 46x165x170 11,0 ohne 77 <25
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40PBM-26-SSF10 Pistole 1-10 2600 Taste 1,540  46x222x170 11,0 SSF 76 <25
40PBM-26-ZKF10 Pistole 1-10 2600 Taste 1,400  46x200x170 11,0 ZKF 76 <25
40PBM-26-1/2" Pistole - 2600 Taste 1,180  46x165x170 11,0 ohne 76 <25
40PBM-18-SSF10 Pistole 1-10 1800 Taste 1,540  46x222x170 11,0 SSF 76 <25
40PBM-18-ZKF 10 Pistole 1-10 1800 Taste 1,400  46x200x170 11,0 ZKF 76 <25
40PBM-18-1/2“ Pistole - 1800 Taste 1,180  46x165x170 11,0 ohne 76 <25
40PBM-7-SSF13 Pistole 1-13 750 Taste 2,000  46x263x170 11,0 SSF 76 <25
40PBM-7-ZKF13 Pistole 1-13 750 Taste 1,845  46x238x170 11,0 ZKF 76 <25
40PBM-7-1/2" Pistole - 750 Taste 1,485  46x195x170 11,0 ohne 76 <25
40PBM-4-SSF13 Pistole 1-13 450 Taste 2,000  46x263x170 11,0 SSF 76 <25
40PBM-4-ZKF13 Pistole 1-13 450 Taste 1,845  46x238x170 11,0 ZKF 76 <25
40PBM-4-1/2” Pistole - 450 Taste 1,485  46x195x170 11,0 ohne 76 <25
80PBM-20-MK2 Vertikal - 2000 Taste 3,050  65x200x360 14,0 ohne 91 <25
80PBM-9-MK2 Vertikal - 950 Taste 3,600  65x236x360 14,0 ohne 91 <25
80PBM-6-MK2 Vertikal - 600 Taste 3,600  65x236x360 14,0 ohne 91 <25
80PBM-2-MK2 Vertikal - 170 Taste 4,180  65x272x360 14,0 ohne 91 <25

Auslieferung erfolgt mit: « Die Luftverbrauchsangaben beziehen

< Spannschlissel bei Bohrmaschinen mit sich auf einen Fliessdruck von 6,3 bar

Zahnkranzfutter, Aufhéngebligel, Seitengriff (ISO 2787).
und Betriebsanleitung « Die Angabe des Gerauschpegels ent-

sprechen der ISO 3744 und der ISO/DIS
—pr EN ISO 15744.

Auf Wunsch lieferbar: «  Die Angabe der Vibration entsprechen
«  Typen 30PBM mit Spannzangenfutter 0,5 bis der ISO 8662.
7,0 mm
«  Typen 38PBM mit Spannzangenfutter 0,5 bis
10 mm
«  Typen 40SBM mit Spannzangenfutter 0,5 bis
10 mm

Spannzangen sind nicht im Lieferumfang enthal-
ten. Bitte extra bestellen.

G 1/4* ® 8 mm
G 1/4" ® 8 mm
G 1/4" ® 8 mm
G 3/8” ® 13 mm
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30WBM-7-SP7

Qualitat

% Die kompakte Bauform und die einfa-
che Handhabung machen diese Bohr-
maschinen in allen Industriebereichen
zum Universalwerkzeug.

Ergonomie
+ Modernes Griffdesign, ausgewahlte

Isoliermaterialien und eine ausgewo-
gene Balance mindern deutlich die Ar-
beitsbelastung des Anwenders.

FUr Links- und Rechtshander geeignet.
Leichte und bequeme Handhabung bei
einem Werkzeuggewichten zwischen
350 bis 1330 Gramm.

Die Bohrmaschinen kénnen sowohl mit
Ol als auch olfrei eingesetzt werden
und reduzieren somit die Emissions-
werte.
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{ 13WBM-31-SP5
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Produktivitit

Neue Materialien und Harteverfahren stei-
gern die Standzeit auf mehrere Hundert-
tausend Montagezyklen.

Die hochwertigen Bohrfutter ermdglichen
das schnelle und sichere Wechseln der
Bohrwerkzeuge.

Durch den Austausch des Bohrfutters ge-
gen eine Klingenaufnahme, kénnen die
Bohrmaschinen als Schrauber ohne Kupp-
lung verwendet werden.
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13VBM-31-SP5 Winkel 30° 1-5 3100 Hebel 0,500 31x235x35 6,0 SPF 76 <25
13WBM-31-SP5 Winkel 90° 1-5 3100 Hebel 0,500 31x228x47 6,0 SPF 76 <25
30WBM-45-SSF6 ~ Winkel 90° 0-6 4500 Hebel 1,250 40x255x100 9,0 SSF 76 <25
30WBM-45-ZKF6  Winkel 90° 0-6 4500 Hebel 1,100 40x255x83 9,0 ZKF 76 <25
30WBM-45-SP7 Winkel 90° 1-7 4500 Hebel 1,000 40x255x54 9,0 SPF 76 <25
30WBM-45-3/8" Winkel 90¢ - 4500 Hebel 0,970 40x255x54 9,0 ohne 76 <25
30WBM-34-SSF6  Winkel 90° 0-6 3400 Hebel 1,250 40x255x100 9,0 SSF 76 <25
30WBM-34-ZKF6  Winkel 90° 0-6 3400 Hebel 1,100 40x255x83 9,0 ZKF 76 <25
30WBM-34-SP7 Winkel 90° 1-7 3400 Hebel 1,000 40x255x54 9,0 SPF 76 <25
30WBM-34-3/8" Winkel 90° - 3400 Hebel 0,970 40x255x54 9,0 ohne 76 <25
30WBM-22-SSF8  Winkel 90° 0-8 2200 Hebel 1,250 40x255x100 9,0 SSF 76 <25
30WBM-22-ZKF8  Winkel 90° 0-8 2200 Hebel 1,100 40x255x83 9,0 ZKF 76 <25
30WBM-22-SP7 Winkel 90° 1-7 2200 Hebel 1,000 40x255x54 9,0 SPF 76 <25
30WBM-22-3/8" Winkel 90¢ - 2200 Hebel 0,970 40x255x54 9,0 ohne 76 <25
30WBM-11-SSF10  Winkel 90° 1-10 1100 Hebel 1,420 40x285x112 9,0 SSF 76 <25
30WBM-11-ZKF10  Winkel 90° 1-10 1100 Hebel 1,300 40x285x90 9,0 ZKF 76 <25
30WBM-11-SP7 Winkel 90° 1-7 1100 Hebel 1,200 40x285x54 9,0 SPF 76 <25
30WBM-11-3/8* Winkel 90° - 1100 Hebel 1,070 40x285x54 9,0 ohne 76 <25
30WBM-7-SSF10  Winkel 90° 1-10 700 Hebel 1,420 40x285x112 9,0 SSF 76 <25
30WBM-7-ZKF10  Winkel 90° 1-10 700 Hebel 1,300 40x285x90 9,0 ZKF 76 <25
30WBM-7-SP7 Winkel 90° 1-7 700 Hebel 1,200 40x285x54 9,0 SPF 76 <25
30WBM-7-3/8* Winkel 90¢ - 700 Hebel 1,070 40x285x54 9,0 ohne 76 <25
40WBM-16-SSF10  Winkel 90° 1-10 1600 Hebel 1,820 46x320x125 10,0 SSF 80 <25
40WBM-16-ZKF10  Winkel 90° 1-10 1600 Hebel 1,700 46x320x103 10,0 ZKF 80 <25
40WBM-16-1/2* Winkel 90° - 1600 Hebel 1,480 46x320x65 10,0 ohne 80 <25
40WBM-12-SSF10  Winkel 90° 1-10 1200 Hebel 1,820 46x320x125 10,0 SSF 80 <25
40WBM-12-ZKF10  Winkel 90° 1-10 1200 Hebel 1,700 46x320x103 10,0 ZKF 80 <25
40WBM-12-1/2* Winkel 90° - 1200 Hebel 1,480 46x320x65 10,0 ohne 80 <25
40WBM-5-SSF10  Winkel 90° 1-10 500 Hebel 2,020 46x350x125 10,0 SSF 80 <25
40WBM-5-ZKF10  Winkel 90° 1-10 500 Hebel 1,900 46x350x103 10,0 ZKF 80 <25
40WBM-5-1/2* Winkel 90¢ - 500 Hebel 1,680 46x350x65 10,0 ohne 80 <25

Auslieferung erfolgt mit:
%  Spannschlissel bei Bohrmaschinen mit

Zahnkranzfutter, Aufhdngebligel, und Be- <  Die Luftverbrauchsangaben beziehen sich auf einen
triebsanleitung Fliessdruck von 6,3 bar (ISO 2787).
< Die Angabe des Gerduschpegels entsprechen der
Auf Wunsch lieferbar: ISO 3744 und der ISO/DIS — pr EN ISO 15744.
<  Typen 30WBM mit Spannzangenfutter 0,5 bis < Die Angabe der Vibration entsprechen der ISO 8662.
7,0 mm
«  Typen 40WBM mit Spannzangenfutter 0,5 bis
10 mm

«  Spannzangen sind nicht im Lieferumfang
enthalten. Bitte extra bestellen.

G 1/8* ®5mm
G 1/4" ® 8 mm
G 1/4" ® 8 mm
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Sonderbohrmaschinen

« Ausfiihrungen mit kundenspezifischer Werkzeugaufnahme (nur bei den Serien 30WMB und 40 WBM).
% FUr spezielle Anwendungen kdnnen alle Bohrmaschinen mit einem direkten Lufteinlass geliefert werden,

um diese extern starten zu kénnen.
« Ausfihrung mit kundenspezifischen Befestigungssystemen wie Flansch- oder Gehdusegeometrien.
+« Ausfuhrungen mit speziellen Drehzahlanpassungen.
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0-4 Jacobskegel Nr.0 26 x 35 13SBM-45
0-6 3/8x 24 UNF 30 x 43 o os
0-8 3/8“x 24 UNF 30 x 43 S0S DM JEF M.
1-10 3/8" x 24 UNF 36 x 50 gé)?gr[\/lﬂ.'.',’ S
1-10 1/2" x 20 UNF 36 x 50 A0S oy M-
1-13 1/2" x 20 UNF 42x58 40PBM..
3-16 Jacobskegel Nr.6 51 x67 80PBM..

0-4 Jacobskegel Nr.0 28 x 48 13SBM-45

0-6 3/8* x 24 UNF 34 x 60 RV

0-8 3/8* x 24 UNF 34 x 60 S0SBM. . S8FBM..

1-10 3/8* x 24 UNF 35 x 72 33%%55'\,\",": .

1-10 1/2" x 20 UNF 35x 72 4083"&;&?8’\""

1-13 1/2" x 20 UNF 40x 83 40PBM..
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Zubehor fur Druckluft Bohrmaschinen / Accessories for air drills

Schne!lwechselfutter Typ Werkzeugaufnahme Innensechskant fir Bohrmaschinen
Artikelnumme

a 3/8 x 24 UNF " (DIN 3126) Serie 30.., Serie 38..
a 1/2" x 20 UNF " (DIN 3126) Serie 40..
b 3/8 x 24 UNF v (DIN 3126) Serie 30.., Serie 38..
b 1/2" x 20 UNF " (DIN 3126) Serie 40..
c Vierkant 1/2" Schllsselweite 12 Serie 80..

Kegelschaft Morsekegel / Morse taper socket
fir Bohrmaschinen Serie 80PBM..

" Atkeummer | Ao | Abried |
Morsekegel Nr. 2 Vierkant 1/2"
Morsekegel Nr. 2 Vierkant 1/2"
Morsekegel Nr. 2 Jacobskegel Nr. 6

Serie
30..
Spannzange / Collet o Spannzange / Collet =
Artikelnummer u = Artikelnummer fir @ Bohrer

80100001 80100011 1,0

80100003 2,0 80100013 2,0
80100004 2,5 oder 3/32¢ 2,5 oder 3/32¢
80100005 3,0 3,0
80100006 3,5 oder 1/8* 80100016 3,5 oder 1/8"
80100007 4,0 80100017 4,0
80100008 45 80100018 45
80100009 5,0 oder 3/16" 5,0 oder 3/16"
5,5
80100021 6,0
80100022 6,5 oder 1/4"
80200023 7.0
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13VBM, 13WBM

~ B0SBM..,30WBM..

L tasenes.

30SBM..

5 o oo
- b 30PBM..
' 38PBM..

z 40SBM..
& 40PBM..
40WBM..
38,0 30PBM.., 38PBM..

”””””””” 30SBM..

40,0 >=2600

30SBM..

40,0 <=1700

43,0 40PBM

40SBM



SV 4

30SGW-M6-H-S

Qualitéat

% Die kompakte Bauform und die einfa-
che Handhabung machen diesen Ge-
windeschneider in allen Industrieberei-
chen zum Universalwerkzeug.

Ergonomie

« Modernes Griffdesign, ausgewahlte

Isoliermaterialien und eine ausgewo-

gene Balance mindern deutlich die Ar-

beitsbelastung des Anwenders.

Far Links- und Rechtshander geeignet.

Leichte und bequeme Handhabung bei

einem Werkzeuggewicht zwischen 980

bis 1870 Gramm.

« Die Gewindeschneider kénnen sowohl
mit Ol als auch &lfrei eingesetzt werden
und reduzieren somit die Emissions-
werte

O
°

e

A

DRUCKLUFT GEWINDESCHNEIDER | AIR TAPPERS
D

40SGW-M12-H-5/B

Produktivitat

R/
0’0

7
0.0

Neue Materialien und Harteverfahren stei-
gern die Standzeit auf mehrere Hundert-
tausend Montagezyklen.

Die hochwertigen Futter ermdglichen das
schnelle und sichere Wechseln der Ge-
windebohrerhalter.
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30SGW-M6-H-S Gerade 6 1000 1700 Hebel + (980 40x240 9 74 <25
Andruck
30SGW-M6-H-S/B  Gerade 6 1000 1700 Hebel + (980 40x240 9 74 <25
Andruck
Hebel +
30SGW-M6-H-S/J Gerade 6 1000 1700 Jleet 0980 40x240 9 74 <25
30SGW-M8-H-S Gerade 8 500 800 Hebel + (980 40x240 9 74 <25
Andruck
30SGW-M8-H-S/B  Gerade 8 500 800 Hebel + (980 40x240 9 74 <25
Andruck
Hebel +
30SGW-M8-H-S/J Gerade 8 500 800 el 0980  40x240 9 74 <25
Hebel +
40SGW-M10-H-S Gerade 10 450 930 ek 1820 46x335 11 78 <25
40SGW-M10-H-S'B  Gerade 10 450 930 Hebel + 4870 46x330 11 78 <25
Andruck
40SGW-M10-H-SiJ  Gerade 10 450 930 Hebel + 4 680 46x340 11 78 <25
Andruck
40SGW-M12-H-S Gerade 12 220 470 Hebel + 4 a50  46x335 11 78 <25
Andruck
40SGW-M12-H-S/B  Gerade 12 220 470 Hebel + 4470 46x330 11 78 <25
Andruck
Hebel +
40SGW-M12-H-SiJ  Gerade 12 220 470 jobelt 1680  46x340 11 78 <25
Auslieferung erfolgt mit:
<  Aufhangebligel und Betriebsanleitung G 1/4" ® 8 mm
% Gewindebohrerhalter, Spannzangen und Bilz G 1/4" ® 8 mm

Gewindeeinsatze gehéren nicht zum Liefer-
umfang. Bitte extra bestellen

< Die Luftverbrauchsangaben beziehen sich auf
einen Fliessdruck von 6,3 bar (ISO 2787).

< Die Angabe des Gerauschpegels entsprechen der
ISO 3744 und der ISO/DIS — pr EN ISO 15744.

< Die Angabe der Vibration entspricht der ISO 8662.

Federziige / balancer Zubehor / accessory

FZ-1202
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80PGW-M18-MK2
mit Gewindeschneider-
Vorsatz £

40PGW-M12-D-S/B

30PGW-M8-D-S/B

Qualitat

% Die kompakte Bauform und die einfa-
che Handhabung machen diese Ge-
windeschneider in allen Industrieberei-
chen zum Universalwerkzeug.

Ergonomie Produktivitat

« Modernes Griffdesign, ausgewahlte
Isoliermaterialien und eine ausgewo- % Neue Materialien und Harteverfahren stei-
gene Balance mindern deutlich die Ar- gern die Standzeit auf mehrere Hundert-
beitsbelastung des Anwenders. tausend Montagezyklen.

% Far Links- und Rechtshé&nder geeignet. % Die hochwertigen Futter ermdglichen das

% Leichte und bequeme Handhabung bei schnelle und sichere Wechseln der Ge-
einem Werkzeuggewicht zwischen 920 windebohrer.

bis 4580 Gramm.

Die __G.ewindeschneider kdénnen sowohl
mit Ol als auch élfrei eingesetzt werden
und reduzieren somit die Emissions-
werte.

2
L X4
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30PGW-M6-D-S Pistole 6 1000 1700 Taste + 1,000 38x230x155 9 78 <25
Andruck

30PGW-M6-D-S/B Pistole 6 1000 1700 ;:j:jc’;( 1,000  38x230x155 9 78 <25

30PGW-M6-D-S/J Pistole 6 1000 1700 /I:‘j:ﬁ;k 0,920  38x230x155 9 78 <25

30PGW-M8-D-S Pistole 8 500 800 Taste + 1,000  38x230x155 9 78 <25
Andruck

30PGW-M8-D-S/B Pistole 8 500 800 Taste + 1,000 38x230x155 9 78 <25
Andruck

30PGW-M8-D-S/J Pistole 8 500 800 Taste + 0,920  38x230x155 9 78 <25
Andruck

40PGW-M10-D-S Pistole 10 450 930 Taste + 2,080  46x289x147 1 78 <25
Andruck

40PGW-M10-D-S/B  Pistole 10 450 930 Taste + 2130  46x289x147 1 78 <25
Andruck

40PGW-M10-D-S/J  Pistole 10 450 930 ;ﬁj:ﬁc’;( 1,940 46x289x147 11 78 <25

40PGW-M12-D-S Pistole 12 220 470 Taste + 2,080  46x289x147 1 78 <25
Andruck

40PGW-M12-D-S/B  Pistole 12 220 470 Taste + 2130  46x289x147 1 78 <25
Andruck

40PGW-M12-D-S/J  Pistole 12 220 470 ;ﬁj:ﬁc’l'( 1,940 46x289x147 11 78 <25

80PGW-M16-D-MK2  Vertikal 16 470 470 ;:j:jc’;( 4,000  65x305x360 14 91 <25

80PGW-M18-D-MK2  Vertikal 18 140 140 ;:g:ﬁ;( 4580  65x335x360 14 91 <25

Auslieferung erfolgt mit:
< Aufhangebiigel und Betriebsanleitung

] ' G 1/4" ® 8 mm

<  Gewindebohrerhalter, Spannzangen und Bilz .
Gewindeeinsatze sind nicht im Lieferumfang G 1/ ® 8 mm
enthalten. Bitte extra bestellen. G 3/8* ® 13 mm

«  Die Luftverbrauchsangaben beziehen sich auf einen
Fliessdruck von 6,3 bar (ISO 2787).

«  Die Angabe des Gerauschpegels entsprechen der ISO
3744 und der ISO/DIS — pr EN I1SO 15744.

«  Die Angabe der Vibration entspricht der ISO 8662.
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Schnellwechselfutter / Chucks

Schnellwechselfutter

Typ $ 30§0GF\,/éW_fnd Jakobskegel Nr.1
4048()(?:,\21;/'\'/_[']_“0{ Jakobskegel Nr.2
80PGW-.. Innenvierkant %"

Adapter 80PGW-.. MK2 auf %"

Bilz
Schnellwechselfutter 30§€Fyéw_und Jakobskegel Nr.1
Typ S/B .

40SGW-.. und
40PGW-.. Jakobskegel Nr.2

Prazisionsfutter fir
Spannzangen 302&;’5;&_““ Jakobskegel Nr.1 :
Typ SIJ 40SGW-.. und -2
-...un
20PGW-.. Jakobskegel Nr.2

Gewindebohrerhalter fir Schnellwechselfutter Typ S / Tap-Holders

2,8 2,1 8,0 6,2
3,0 24 85 7.0

35 27 9,0 7,0 y

4,0 3,0 9.4 7,0 E Mr
45 34 10,0 8,0 ' L
5,0 38 11,0 9,0

6,0 49 12,1 9,1

63 5,0 14,1 11,1

65 49 16,2 12,3

7,0 55 18,2 14,8

73 55

2,5 2,1 2,8 2,1
2,8 2,1 3,15 2,5
3,15 25 3,5 2,7
3,5 2,7 4,0 3,0
4,0 3,0 45 34
45 34 5,0 4,0
5,0 4,0 6,0 4,9
6,0 49 6,3 5,0
6,3 5,0 7,0 55
7,0 55 8,0 6,3
8,0 6,3 9,0 7.1

10,0 8,0

11,0 9,0

20
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Gewindebohrerhalter mit Friktionskupplung / Precision Tap-Holders with integral clutch

2,5 2,1 28 2,1
2,8 2,1 3,15 2,5
3,15 2,5 35 2,7
35 2,7 4,0 3,0
4,0 3,0 45 34
45 3.4 50 4,0
5,0 4,0 6,0 4,9
6,0 49 6,3 5,0
6,3 5,0 7,0 55
7,0 55 8,0 6,3
8,0 6,3 9,0 71

10,0 8,0

11,0 9,0

Spannzange fur Prazisionsfutter Typ S/J / Collets

elastische

Spannzange 30SGW-.. und 30PGW-.. 25-4,5 h
30SGW-.. und 30PGW-.. 45-65
40SGW-.. und 40PGW-.. 35-6,5
40SGW-.. und 40PGW-.. 64-97

Stiftschraubensetzer fir Schnellwechselfutter Typ S / Stud bold holder

M3 M8
M4 M10
M5 M12

Stiftschrauben gehdren nicht zum Lieferumfang

Gewindemuffensetzer fur Schnellwechselfutter Typ S / Insert holder

M4 M10 ekt
M5 M12

M6 5/16°x14 -ty ;
M8 7116°x14 et W

Gewindemuffen gehdren nicht zum Lieferumfang
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Drehbarer Luftanschluss / Flexible coupling

G 1/4"
G 3/8"

Versetzter Luftaustrittssatz / Offset air convyors

o 0 l wm () ‘g:

Abluftschlauch / Exhaust air hose conveyors

e e

30PGW-.. o=
40SGW-.. g =, b
40PGW-.. "’"“'

Seitenhandgriff / Auxilary grip

36,0 30PGW-..
40,0 30SGW-..
46,0 40SGW-.. und 40PGW-..
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VITITIC A

Druckluft Oberflachenwerkzeuge
Air Surface tools

Ergonomie und Sicherheit

In jedem Fertigungsbetrieb besteht die Notwendigkeit einer mehr oder weniger sorgféltigen Oberflachenbearbeitung der Produkte.
Hierbei wird in groBem Umfang mit Druckluftwerkzeugen gearbeitet. Die Werkzeuge sind besonders bedienungsfreundlich und sicher,
leistungsstark und dank des hervorragenden Gewichts- / Leistungsverhiltnisses problemlos in der Handhabung. Die MH-TEC®- Werk-
zeuge konnen zum Schleifen, Trennschleifen, Feinschleifen, Polieren, Entgraten, Frasen, Biirsten und Schmirgeln eingesetzt werden.
Mit Hilfe der Tabelle, in der die auszufiihrenden Arbeiten und die empfohlenen Werkzeugen dargestellt sind, findet man schnell das
richtige Oberflachenwerkzeug. Bei der Wahl des Werkzeugs miissen die Herstellerangaben der Schleifwerkzeuge beachtet werden.
Insbesondere diirfen die angegebenen Hochstdrehzahlen nicht liberschritten werden.

Bearbeitung Schleifwerkzeug Empfohlene Werkzeugform
Sehoton | sonarne s | G | 0o e | i |
att min

leichtschleifen, Entgraten
und Endbearbeitung

Lappen, Nacharbeiten
und Polieren

Schruppen und Entgraten
(Innen und Aussen)

Entfernen von Rost und
SchweilRnahtbearbeitung

Frasen, Entgraten,
Anfasen, Auskehlen usw.

Trennschleifen

Trennen, Abtrennen von
Steigern, Ausschneiden

Polieren

Entfernen von Rost und
Farben, Entschlacken,
leichtschleifen

Nass- und Trockenschlei-
fen an Karosserieteilen,
Trockenschleifen mit
Staubabsaugung

Schleifen von Karosserie-
teilen, Farbe und Rost
entfernen

Schleifen von Kunststof-
fen, formgebende Bear-
beitung, Schleifen von
Holz

o e b s

Trennscheiben

Lamellenschleifkorper

50 - 400 13.500 — 70.000

50 - 400 13.500 - 70.000

500 — 1.500 6.000 — 12.000

300 - 2.300

13.500 — 70.000

6.000 — 13.500

50 - 400 eoe X

300 - 2.300 6.000 — 13.500

400 —2.300 4.500 — 15.000

300 - 375 Max. 4.500

300 - 850 1.700 — 13.500

300 3.000

: FTTT e —3
f(ﬁlanzpoheren von Ober- >i ———— ‘1 375 1.700 — 4.200 eoe
achen S -
———-f_‘——t‘_ﬂ_’
e e o sehrzuempfehlen

X zu empfehlen

23
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Einschaltsystem Die Werkzeuge werden durch einen speziellen Hebel eingeschaltet, der in Uberein-
stimmung mit den geltenden Normen serienméssig mit einer Sicherheitsvorrichtung
zur Vorbeugung gegen unabsichtliches Einschalten ausgestattet ist. Einige Typen
sind mit einem Drehventil ausgertistet, das ein kontinuierliches Hochfahren der Dreh-
zahl gestattet.

Geschwindigkeit Bei der Wahl des Oberflachenwerkzeugs in Kombination mit dem Schleifwerkzeug
darf auf keinen Fall die vom Hersteller angegebene Héchstdrehzahl Giberschritten
werden. Die Hersteller von Schleifwerkzeugen sind verpflichtet, ihre Produkte mit
dieser Angabe zu versehen.

Die Angaben dienen der Sicherheit des Anwenders und gewahrleisten ein optimales
Arbeitsergebnis.

Griffausfiihrung Die Wahl eines Winkelschleifers ist im Allgemeinen dann zu empfehlen, wenn an
engen oder schwer zuganglichen Stellen gearbeitet werden muss oder sich die Not-
wendigkeit aus der Schleifposition oder aus schleiftechnischen Erfordernissen ergibt.
Einige Typen sind deshalb mit einem zusétzlichen Handgriff ausgeruistet.

Ergonomische Faktoren  Die Ergonomie spielt in diesem Sektor eine wesentliche Rolle fir die Sicherheit des
Anwenders und den Schutz der Arbeitsumwelt. Dariiber hinaus sind die Faktoren
unerldsslich zur Verminderung von Ausschuss und Arbeitsunterbrechungen, sowie
zum Erhalt eines hohen Qualitétsstandards des Produkts.

Im Hinblick auf die Vibration wurden effiziente L6sungen entwickelt, wobei die Ober-
flachenmaterialien der Handgriffe, die Getriebe, die Antriebselemente und die Befes-
tigungssysteme der Oberflachenwerkzeuge einbezogen worden sind.

Als weiteres wichtiges Merkmal muss ein gutes Oberflachenwerkzeug einen niedrigen
Gerauschpegel aufweisen. Bei unseren Werkzeugen wurde dies durch wirksame
Systeme zur Schallddmpfung der Abluftgerdusche erreicht, die im wesentlichen den
Gerauschpegel reduzieren, den die austretende Druckluft erzeugt. Dort wo es erfor-
derlich ist, werden die Werkzeuge - der Norm UNI EN 68 entsprechend - mit einer
Schutzhaube geliefert.

Das Gewicht von Oberflachenwerkzeugen ist gewdhnlich eine wichtige Ursache fir
Ermidungserscheinungen bei den Anwendern. Aus diesem Grund wurden die Werk-
zeuge materialtechnisch optimiert und dort, wo es technisch machbar ist, mit leichte-
ren Materialen ausgerustet.

Die Form des Handgriffs und die Verwendung besonderer Leichtmetalle sorgen dafir,
dass die Werkzeuge sehr leicht und extrem handlich sind, und dies bei gesteigerter
Leistungsfahigkeit.

Sicherheitshinweise Oberflachenwerkzeuge verlangen vom Anwender eine besondere Aufmerksamkeit.
Daher sollte er die dem Werkzeug beiliegende Betriebsanleitung sorgféltig lesen und
in Griffweite aufoewahren. Vor der Installation, Inbetriebnahme, Reparatur und War-
tung aufmerksam lesen.

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit am Arbeitsplatz missen die geltenden Sicher-
heitsvorschriften beachtet und alle geeigneten persénlichen Schutzmassnahmen, wie
Schutzbrille, Gehérschutz, Arbeitsschuhe und Schutzhandschuhe usw. getroffen wer-
den.
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2GST-360SH
Anwendungen: Vorteile:
Beschreiben und Gravieren von: Das Gravierwerkzeug eignet sich besonders zum Ent-
graten, zum Nacharbeiten von Konturen und zum Be-
% gehértetem Stahl schreiben und Kennzeichnen von Werkzeugen und
+« Eisen- und Nichteisenmetallen Fertigprodukten.
% Glas Das Gravierwerkzeug mit der hohen Frequenz von
% Stein 500-600 Hiiben/Sekunde arbeitet ca. 3 x schneller als
s Keramik herkdmmliche Werkzeuge. Die Hubfrequenz ermdglicht
« Kunststoffen eine schnelle und saubere Gravierung mit gleichmassig

durchgehenden Linien und Zeichen, die aussehen, als
hatte man mit einem Kugelschreiber auf Papier ge-

schrieben.

Die hochentwickelte Wolfram-Carbid-Nadel sorgt fiir
43500100 hohe Standzeiten und zuverlassige Funktion
2GST-360SH '
36.000 Hibe/min
Drehventil Auslieferung erfolgt mit:
J 17 x 162 mm » Wolfram-Carbid-Nadel
0,45 1/s > 3m Anschlussschlauch

> Betriebsanleitung

G 1A“
< 70 dB(A)
< 2,5 m/sec?
0,160 kg

Wolfram-Carbid-Nadel Fein
Wolfram-Carbid-Nadel Mittel
Wolfram-Carbid-Nadel Grob

Kleiner Turbohandschleifer komplett in Kunststoffkiste mit
Schlissel, Fras- und Schleifstiften.

5SSL-700SV-SP3
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9SSL-600SV-SP3

30SSL-220HV-L-SP6 30SSL-220HV-SP6

Anwendungen:

< Formenbau

% Entgraten
% Feinbearbeitung

% Reparaturarbeiten

Vorteile:
“ Kompakt und leicht fir ein ermidungsfreies
Arbeiten

% Ergonomisch geformter und kalteisolierender
Kunststoffgriff fiir eine sichere Handhabung

% Integriertes Abluftsystem



S55L-TO0SV-5P3

93EL-6008V-5P3
I055L-60HV-5PE-8
ISSL-220HV-3PT
I0SEL-220HV-L-5P8
4055L-150HV-SP10
40SSL-150HV-L-8P10

—

=3

80100001
80100002
80100003
80100004
80100005
80100006
80100007
80100008
80100009
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—

=3

80100011
80100012
80100013
80100014
80100015
80100016
80100017
80100018
80100019
80100020
80100021
80100022
80100023

10 70.000
10 60000
50 6.000
30 22.000
a0 22.000
50 15.000
50 15.000

Die Luftverbrauchsangaben be-
ziehen sich auf einen Fliess-
druck von 6,3 bar (ISO 2787).
Die Angaben des Gerauschpe-
gels entsprechen der ISO 3744
und der ISO/DIS — pr EN ISO
15744.

—_—

e

80100035
80100036
80100037
80100038
80100039
80100040
80100041
80100042
80100043
80100044
80100045

80100046
80100047
80100048
80100049

0.3 50 182
0,13 15 150
0,550 34 175
0620 40 190
0,830 40 245
1.060 45 235
1,200 48 330

Die Angaben in der Tabelle unterliegen
der Anderung ohne Vorankiindigung,
wenn technische Erfordernisse dies nétig
machen.

Die Angaben der Gerduschpegel kénnen
an den Arbeitsplatzen nach unten oder
oben abweichen. Das Ausmass der tat-
séchlichen Emission und die daraus
resultierende Gefahrdung sind anwen-
dungsspezifisch unterschiedlich und
richten sich nach der Arbeitstechnik des
Anwenders, nach dem Werkstiick und
dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer
der Emission und der kérperlichen Ver-
fassung des Anwenders.

Wir haften daher nicht fir Folgen einer
Anwendung der Tabellenwerte bei einer
Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf
die wir keine Einflussnahme haben.

43999005
43999006
43999007
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DRUCKLUFT SCHLEIFER | AIR GRINDER

30WSL-135HV 30WSL-34HV-M14

30WSL-135HV-SP6

30BSL-30HV-M8

Qualitat
% Die kompakten Bauformen in hoch-
wertiger Materialkombination ge-
wahrleisten eine einfache und siche-
re Handhabung dieser Werkzeuge.
% Hochwertige Kegelgetriebe erhdhen
die Standzeit wesentlich.

Ergonomie Produktivitit

% Modernes Griffdesign, ausgewahlte + Neue Materialien und Harteverfahren
Isoliermaterialien und eine ausge- steigern die Standzeit deutlich und sor-
wogene Balance mindern deutlich gen fur einen geringen Wartungsauf-
die Arbeitsbelastung des Anwen- wand.
ders. « Préazisionsspannzangen gewahrleisten

% Bequeme Starthebel mit Sperrvor- die Fertigungsqualitat und eine hohe Le-
richtung lassen auch das Arbeiten bensdauer der Schleifmittel.
fir Linkshander zu. ¢ Durch die grosse Auswahl an Drehzah-

% Die nach neuesten Untersuchungen len, Ausfihrungen und Spannbereichen
gefuhrten Abluftsysteme mindern lassen sich alle in der Industrie benétig-
den Gerauschpegel. ten Anwendungen abdecken.



30WSL-135HV-SP7
30WSL-135HV
30WSL-45HV-M14
30WSL-34HV-M14
30WSL-22HV-M14
38WSL-42HV-M14
38WSL-22HV-M14
38WSL-17HV-M14
38WSL-42HV-M14/ABS
38WSL-22HV-M14/ABS
38WSL-17HV-M14/ABS
38WSL-17HV-M14/WZ
40WSL-90HV

300
300
300
300
300
380
380
380
380
380
380
380
400

DRUCKLUFT SCHLEIFER | AIR GRINDER

13.500
13.500
4.500
3.400
2.200
4.200
2.200
1.700
4.200
2.200
1.700
1.700
9.000

0,860
1,030
1,020
1,020
1,020
2,100
2,100
2,100
2,500
2,500
2,500
2,600
1,650

40 185 71
40 185 77
40 245 44
40 245 44
40 245 44
51 280 112
51 280 112
51 280 112
51 280 112
51 280 112
51 280 112
51 280 112
47 225 80

Die Angaben in der Tabelle unterliegen
der Anderung ohne Vorankiindigung,
wenn technische Erfordernisse dies nétig
machen.

Die Angaben der Gerduschpegel kénnen
an den Arbeitsplatzen nach unten oder
oben abweichen. Das Ausmass der tat-
séchlichen Emission und die daraus
resultierende Gefahrdung sind anwen-
dungsspezifisch unterschiedlich und
richten sich nach der Arbeitstechnik des
Anwenders, nach dem Werkstiick und
dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer
der Emission und der kérperlichen Ver-
fassung des Anwenders.

Wir haften daher nicht flr Folgen einer
Anwendung der Tabellenwerte bei einer
Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf
die wir keine Einflussnahme haben.
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40WSL-90HV

Qualitat

% Die kompakten Bauformen in hoch-
wertiger Materialkombination ge-

wahrleisten eine einfache und siche-

re Handhabung dieser Werkzeuge.
+ Hochwertige Kegelgetriebe erh6hen
die Standzeit wesentlich.

Ergonomie

% Modernes Griffdesign, ausgewahite
Isoliermaterialien und eine ausge-
wogene Balance mindern deutlich
die Arbeitsbelastung des Anwen-
ders.

% Bequeme Starthebel mit Sperrvor-
richtung lassen auch das Arbeiten
fOr Linkshander zu.

% Die sichere und einfache Scheiben-
befestigung gewahrleisten Zeitein-
sparung bei der Arbeit.

DRUCKLUFT SCHLEIFER | AIR GRINDER

110WSL-85HV

Produktivitat

R/
0.0

Neue Materialien und Harteverfahren
steigern die Standzeit deutlich und
sorgen fur einen geringen Wartungs-
aufwand.

Fertigungspréazision gewébhrleistet die
Qualitat und eine hohe Lebensdauer
der Schleifmittel.

Die Drehzahl der Winkelschleifer ist
den Scheibendurchmessern der
Schleifmittel genau angepasst und
steigert somit die Abtragsleistung lhrer
Fertigung.



DRUCKLUFT BANDSCHLEIFER | AIR BELTGRINDER - LGl :
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15BSL-6HV
15BSL-10HV

30BSL-20HV 40BSL-30HV

Anwendungen

Druckluft — Bandschleifer werden dort eingesetzt, wo
Radien in Flachen Gbergehen oder wenn Kanten gebro-
chen werden mussen. Durch die vielfaltigen Einsatzmég-
lichkeiten ist das Werkzeug zu einem unverzichtbaren
Hilfsmittel bei Putzarbeiten in Giessereien, beim Einsatz
als Entgratwerkzeug im Stahl- und Blechbau, in der
Schweissnahtbearbeitung und im Formenbau geworden.

Konturschleifen an Gussteilen

15BSL-6HV 17.000 1,060 6 0,900 6,7 371 54 76
15BSL-10HV 17.000 1,060 10 0,900 6,7 371 54 76
30BSL-20HV 17.000 2,500 20 1,400 8,7 467 70 100
40BSL-30HV 14.000 1,800 30 2,300 11,3 489 66 97

Bei den Typen 30BSL... und

40 BSL... lassen sich die
Schleifarme durch eine freie
360° Drehung und bei den
Typen 15BSL-... durch eine
160° Drehung auf die bevorzug-
te Arbeitsposition einstellen.

43999011 43999012 43999013 | 43999014
43999017 43999018 43999019 43999020
43999023 43999024 43999025 | 43999026
43999029 ' 43999030 43999031 | 43999032




DRUCKLUFT SCHLEIFER | AIR GRINDER

Ohne Absaugung Injektorabsaugung Externe Absaugung
40ESL-125HV 40ESL-125HV-IN 40ESL-150HV-EA

Anwendungen:

Die Druckluft — Excenterschleifer werden in der Lackvorbereitung
und im Lackzwischenschliff, im Finishing in der Industrie und im
Handwerk eingesetzt. Im Bereich der Holzbearbeitung werden die
Werkzeuge zum Abrunden, Glatten und Verschleifen benutzt.

Vorteile:

> Extrem leicht und handlich

» Reduzierte Vibration

» Ergonomisch geformte und kélteisolierende Griffe
» Stufenlos einstellbare Drehzahl

40ESL-125HV 125 1,6 0,690
40ESL-150HV 10.000 150 2,5 0,720
40ESL-125HV-EA ' 125 5/16"x 1,6 0,710 75
40ESL-150HV-EA 150 24G 2,5 0,760 ’
40ESL-125HV-IN 11.000 125 1,6 0,730
40ESL-150HV-IN ) 150 2,5 0,730



DRUCKLUFTFEILE | AIR FILE
.

25SFE-10SV

Anwendungen:

Entgraten von Durchbriichen, Offnungen, Nuten,
Kanten und Flachen

Vorteile:

» Klein und handlich flr den ergonomischen
Dauereinsatz

> Sie erreichen auch schwer zugéngliche Ar-
beitspositionen

» Durch den patentierten Hubkolbenmotor wird
das Reaktionsmoment vollstandig eliminiert

» Geeignet fir NE — Metalle, Stahl, Aluminium,
Holz und Kunststoffe

25SFE-10SV Innen @ 6,35 mm 9 3.700 1,100 174
Kleiner Feilensatz / Small Accessories
Flachfeile, Halbrundfeile, Dreikantfeile, Rundfeile e ——



DRUCKLUFT SCHLEIFER | AIR GRINDER

TENY=-T 4

16LSL-10SV 10VSL-85V 16VSL-11DV

Anwendungen:
Die Druckluft — Vibrationsschleifer 10VSL-... und 16VSL-... werden

eingesetzt zum Entgraten von Formriickstdnden und Feinschleifen in
der Kunststoff-, Holz- und Metallindustrie sowie im Handwerk.

Vorteile:

> Leicht und handlich flr einen ergonomischen Dauereinsatz
» Kompakt und klein, um ein sehr gutes Handling zu erzielen

Anwendungen:
Der Linearschleifer 16LSL-10SV eignet sich hervorragend fir das Fein-
schleifen von Profilen und der Oberflachennachbearbeitung bei der
Herstellung von Strichoberflachen an NE — Metallen.

» Leicht und handlich fir einen ergonomischen Dauereinsatz

» Kompakt und klein, um ein sehr gutes Handling zu erzielen
» Eigenabstitzung durch patentierten Linearhubmotor

10VSL-8SV 75x 82 75x 114 Nein / No 15.000 min-1 0,510 2,3
16VSL-11DV 100 x 100 114 x 140 Nein / No 20.000 min-1 0,520 3,4
16LSL-10SV 57 x 108 57 x 140 Nein / No 4.000 Hibe/min 0,750 1,9
10VSL-8SV-ABS 75 x 82 75x 114 Ja/Yes 15.000 min-1 0,760 2,3
16VSL-11DV-ABS 100 x 100 114 x 140 Ja/Yes 20.000 min-1 0,770 3,4
16LSL-10SV-ABS 57 x 108 57 x 140 Ja/Yes 4.000 Hiibe/min 0,980 1,9



DRUCKLUFTSAGE | AIR SAW
.

1

20SSA-10SV

Anwendungen:

Sagen von Stahlblech, Kunststoff und Holz in der Automobil-
industrie, im Formenbau, der Mébelindustrie und im Blech- und
Apparatebau

Vorteile:

» Sehr geringe Vibration durch einen speziellen Doppelkol-
benmotor

» Hohe Hubfrequenz sorgt fiir gleichmassigen Eigenvortrieb
und saubere Schnitte

> Integrierter Abluftschlauch vermindert die Gerduschpegel

20SSA-10SV 11 7.000 0,620 4,8 38 47,5 217
14 18 24 32
43999041 43999042 43999043 43999044



Werkzeuge fiir das
Plus an Flexibilitat
am Arbeitsplatz

Tools to enlarge
flexibility at work

MH-TEC*~

R Elektrowerkzeuge

Druckluftwerkzeuge

Elektroschrauber

Sondermaschinen

SCHRAUBEN SCREWING

Schraubautomation

Pneumatic Tools

Electric Screwdrivers

Special Purpose Machines

Screwautomation

-

DRUCKLUFT-EINBAUSCHRAUBER  AIR NUTRUNNER MOTORS BEWEGEN MOVING  STEUERN CONTROLLING

MH-TEC‘Automationswe‘rkhzeuge DRUCKLUFTARMATUREN

und Ele -pi
RATALOG 2008

Die Werkzeuge sind CE

gekennzeichnet und erfiillen die

Anforderungen der Europaischen SCHNEIDEN CUTTING  NIETEN RIVETING  PRESSEN PRESSING

Maschinen Richtlinie

The tools are CE indicated
Fordern sie kostenlos Informationen

zu weiteren MH-TEC” Produkten an.
Oder vereinbaren sie ein personli-
ches Beratungsgesprach.

and comply with the european

machine requirements

Informations to any MH-TEC® products
are free of charge. Or arrange a counseling
session.

MH-TEC GmbH

Niederhofheimer Weg 7

65843 Sulzbach/Ts.

Telefon +49 (0) 6196 721 75 Technische Anderungen, die der Verbesserung der Produkte dienen,

Telefax +49 (0) 6196 748 15 . ; -
. kénnen ohne vorherige Mitteilung erfolgen.
info@mh-tec.de g 9 9
www.mh-tec.com Technical changes in dimension and construction without notice.
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